   ЗАМЕНА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ

     -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

            1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

            Технологическая карта разработана на замену внутренних трубопроводов водоснабжения 

            (холодной,горячей воды) из стальных (оцинкованных)труб с заменой запорной арматуры в 

            многоэтажном жилом доме.

            2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ РЕМОНТНОГО ПРОЦЕССА

          2.1 До начала ремонтных работ в помещениях кухонь и санитарных узлов  должны быть 

          вскрыты ниши (каналы), в которых проходили старые стояки водоснабжения(при условии, 

          что первоначально стояки располагались в нишах (каналах).

          2.2. Перекрывается подача воды в ремонтируемый участок, производится слив воды из 

          системы; демонтируются сантехнические приборы, мешающие выполнению работ. 

          2.3 В начале производят демонтаж старого стояка, арматуры, выколачивают из перекрытий 

          остатки старого трубопровода (если через  перекрытия трубопровод проходил не в гильзах), 

          убирают демонтированные части трубопровода из помещений, где производится ремонт.

          2.4 При необходимости делаются дополнительные отверстия в перегородках, перекрытиях, 

          стенах или раздалбливаются  прежние отверстия  для  прокладки труб.

          Укладка труб ведется на опоры (подвижные и неподвижные). 

          2.5 Вначале устанавливают стояки, затем делают подключение к приборам.

          2.6 Монтаж трубопроводов водоснабжения начинают по окончании сборки   

          канализационных стояков (при одновременном ремонте внутреннего водопровода и 

          канализации).

          Соединение оцинкованных труб выполняются при помощи сварки.

          Соединение стальных труб выполняют  электросваркой (применение газовой  сварки                                                                   допускается для труб, диаметром до 25мм и толщиной стенки до 4мм)    

        Сварные стыки должны располагаться  не ближе 500 мм от опор. После укладки второго и 

        каждого последующего звена сварщик производит сварку  стыка.

          2.7  Каждый сварной стык, смежный с фланцем, выполняется после равномерной затяжки 

       всех болтов на фланцах.

          2.8 Санитарно-технические приборы устанавливаются после окончания монтажа 

       трубопроводов. Чугунные и стальные раковины крепят к стене шурупами. Фаянсовые 

        умывальники устанавливают на чугунных кронштейнах, которые крепят к стенам шурупами.

          2.9 Перед установкой водоразборной арматуры проверяют ее герметичность

        (просматривают прокладки, пришлифовку клапанов, сальниковые набивки ).

          2.10 Смонтированные системы внутреннего водопровода подвергаются испытанию 

        давлением на прочность и герметичность.

          2.11 Работы по замене внутренних трубопроводов, замене  приборов, испытанию сетей, 

        установки арматуры выполняет звено в составе трех человек: сварщик 4 разряда-1чел; 

        слесарь 4 разряда-1чел; 3 разряда-1чел.

          2.12 Требования к качеству работ:

          - крепление стояков хомутами или крючьями в одном помещении должны быть на одном 

            уровне;

          - при параллельной прокладке трубопроводов горячего и холодного водоснабжения 

            холодная труба должна быть расположена снизу или слева от трубы горячего 

            водоснабжения;

          - расстояния от поверхности штукатурки или облицовки до оси стояков и горизонтальных 

            систем холодного и горячего водоснабжения должны составлять  при диаметре  труб до 32 

            мм - 35 мм, а при диаметре  40-50 мм - 50 мм.

         - при приемке работ внешнему осмотру подлежат все сварные швы;

           нормативные допуски: допускаемые смещения кромок в стыке для труб с толщиной стенок:        

          до 5мм - 1мм; 5-6мм - 1-1,5мм; 7-8мм - 1,5-2мм; 9-14мм - 2-2,5мм.

          - при температуре наружного воздуха ниже -20"С сварка стыков  выполняется по 

            специальной технологии,а при температуре ниже -30"С с применением подогрева шва и 

            прилегающих к нему участков труб.

        3. При выполнении работ надлежит соблюдать следующие правила техники               безопасности:

          а) при работе со сварщиком слесарь-сантехник должен пользоваться защитными очками;

          б) запрещается  монтаж и сварка  труб в  подвешенном  состоянии без подкладки;

          в) при работе около токоведущих проводов необходимо их отключение, а при 

              невозможности отключения - ограждение;

          г) во время грозы работы прекращаются, работающие удаляются от труб в безопасное 

              место;

          д) монтаж  трубопроводов и оборудования, располагающихся  на высоте более 1,5 м от 

              пола, производить с инвентарных подмостей, имеющих  ограждение;

          е) пробивку отверстий в строительных конструкциях производить в защитных очках;

          ж) запрещается  трубы и трубные заготовки прислонять к стене;

          з) ремонтные работы производить в рукавицах;

          и) запрещается при сборке резьбовых соединений работать ключами со  сработанными 

              губками;

          к) запрещается надевать обрезки труб на ручки трубных ключей с целью  увеличению силы, 

              прилагаемой к ключам;

          л) при сварочных работах соблюдать противопожарные мероприятия.

             при сварочных работах электросварочный аппарат располагать в стороне от проходов и 

             проездов, корпус его должен быть обязательно  заземлен; состояние  изоляции сварочного  

            оборудования, рукоятки электродержателя  должно отвечать нормам электробезопасности.

      Перед началом производства работ составляют опись работ и ведомость, в

      которой уточняют потребность в материалах.      

            4.  Основные материалы:           

              трубы стальные (оцинкованные)       

              фасонные и соединительные части к трубам

              крепления

              проволока сварочная

              кислород технический газообразный

              ацетилен технический газообразный

              электроды

          5.   Основной инструмент, приспособления:

              гидравлический пресс                  

              аппарат для газовой сварки и резки

              манометр                              

              электродрель                          

              ключ гаечный раздвижной               

              ключ трубный                          

              молоток слесарный                     

              метр стальной                         

              набор слесарных инструментов          

